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Die Konferens fir Nanoporoser, druckfester Porenbetonstein

Neue Materialien im Bauwesen
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technischen Voraussetzungen, sowohl fur das
Herstellen von Kleinchargen als auch von
Chargen im Technikums- Maldstab bis 100kg
geschaffen und entsprechende Mengen an
Bindemittel produziert.

Im Lebenszyklus eines Gebaudes entfallt der
grofdte Energieverbrauch auf die Nutzungsphase.
FUor Raumwarme In Gebauden wurden In
Deutschland 1im Jahr 2015 ca. 27 % des
gesamten Endenergieverbrauchs aufgewendet.
Der vom Bundeskabinett 2016 verabschiedete Mit diesem Material wurden Zuschlage her-
Klimaschutzplan 2050 fordert zuklnftig eine gestellt, und sukzessive flr den Einsatz In

nahezu klimaneutrale Sanierung des Porenbeton optimiert. (Bild 2 und 3) o
Gebaudebestands. IO L el o

Fazit: Bild 1: REM- Aufnahme einer , fur die NAPOS- Zuschlage typischen

Im Rahmen des Projektes NAPOS wird, _ _ CSH- Phase mit nanoporéser Struktur.
. . ) . Verfahrenstechnisch i1st der ,NAPOS-Ansatz"
alternativ. zu heutigen Dammstoffsystemen

umsetzbar. Die Grenze liegt derzeit bei einer

WDVS), auf Basis von Porenbeton, ein . 08
( . ) . L Zuschlagsmenge von 40 M.-% wobel der obere 3501
mineralischer nanoporoser monolithischer, . . . ’
. . . Korndurchmesser zwel  Millimeter nicht 3,00 —
druckfester, diffussionsoffener, hoch warme- | | | |
Uberschreiten darf (— Sedimentation). Die 250+—  ——  ——

dammender und leicht zu recykelnder Baustein
der Druckfestigkeitsklasse P2 (Mittelwert der
Druckfestigkeiten von 2,5N/mm2) mit einem
Adesign < 0,07 W/(mK) entwickelt.

angestrebte Druckfestigkeit wurde erreicht. Die 2004— ——r @ — @ —

angestrebte Warmedammung im Stein  konnte
aufgrund ungenugender hygrischer Eigen-
schaften noch nicht ganz erreicht werden.
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Untersuchungsprogramm und Ergebnisse . . .
JISPoY J Vor dem Hintergrund, dass es sich um ein
Bild 2: Druckfestigkeiten der Probekorper in Abhangigkeit der

Zur Verringerung der Warmeleitfahigkeit 1m absolut neuartiges Verfahren handelt, sind komdurchmesser von NAPOS- Zuschlzgen.
Baustoff Porenbeton, wurde folgender Ansatz diese Ergebnisse aus Sicht der Technik-
verfolgt: folgenabschatzung erfolgversprechend.

Aus Calciumhydrosilikathaltigem Celitement Ausblick:
werden durch Hydratation reine CSH-KoOrper
mit Poren im Nanometer- Bereich hergestellt
Durch Zudosieren diese CSH- Zuschlage In
den Porenbetonbrel soll Insgesamt ein

Um eine bessere Warmedammung im Stein zu
erreichen bedarf es einer weitergehenden
Reduzierung der Zuschlags- Rohdichte. Ein
weilteres Ziel muss die Optimierung der

Absenken der Warmeleitfahigkeit In der _ . e e
hygrischen Eigenschaften und des EEZticiraiiiiasis:

Geruststruktur (Matrix) des Steins erreicht

Schwindmalldes der CSH-Zuschlage sein.
werden (| Aggig). °

Bild 3: Sedimentationsneigung der Zuschlage bei Herstellung von
NAPQOS — Porenbeton Probekorpern.

NAPOS

Nanoporoser druckfester PorenbetonStein
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Nahere Informationen:
In einem ersten, grundlagenorientierten Schritt ywe.schweike@kit.edu B

wurden die Rezepturen von minalogisch und, Autoren: P. Stemmermann. K. Garbev. G.

strukturell  optimierten  Calciumhydrosilikat- gaychle. A. Ullrich. A. Stumm. E. Nieke. M.
bindern (Celitement) flr die Herstellung von Achternbosch

Leichtzuschlagen entwickelt (Bild 1).
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